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Integrierte Laser- und UV-Belichtung von Druckplatten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Ubertragung von Informationen auf eine Druck- 
platte (3) mit einer Tragerschicht (12) f einer Photopoly- 
merschicht (13) und einer lasersensitiven Schicht (14), 
insbesandere auf eine Rexo-Druckplatte zur Laserdirekt- 
belichtung, bei dem zuerst die lasersensitive Schicht (14) 
in einem Laserbelichter (1) mit mindestens einem fn Be- 
zug zur Druckplatte (3) beweglichen Laserstrahl selektiv 
entfernt wird, und bet dem die Druckplatte (3) a nsch I fa- 
Bend mindestens auf der Sefte der selektiv entfernten la- 
sersensitiven Schicht (14) mit UV-Licht bestrahlt wird, urn 
bei einer nachfolgenden Entwicklung der Druckplatte (3) 
ein Auswaschen der Photopolymerschicht (13) unter den 
entfernten Berefchen (19) der lasersensitiven Schicht (14) 
zu verhindem. Um den Zeitbedarf fur die parti el le Entfer- 
nung der lasersensitiven Schicht (14) und die Bestrahlung 
mit UV-Licht zu verringern und den Platzbedarf und die In- 
vest Wonskosten fur die erf order lichen GerSte zu senken, 
wird erfindungsgemaS vorgesch lagan, im Laser bei ichter 
(1) gleichzeitig verschiedene Bereiche der Oberflache der 
Druckplatte (3) mit dem Laserstrahl und mit dem UV-Licht 
zu bestrahlen. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bezieht sich auf das Gcbiet der Her- 
stellung von Druckplattcn, insbesondere von Flexo-Druck- 
platten und betrifft ein "Verfahren und eine \brrichtung zur 
Ubertragung von Informationen auf eine Druckplatte, insbe- 
sondere auf eine Flexo-Druckplatte zur Laser-Direktbelich- 
tung, sowie einen Laserbelichter fur derartige Druckpiatten. 
[0002] Flexo-Druckplatten zur LaserdirektbeUchtung be- 
stehen gewohnlich aus einer unleren TYagerschicht aus Poly- 
ester oder einem anderen biegsamen Kunststoffmaterial. ei- 
ner mittleren sogenannien Photopoiymerschicht, enthaltend 
ungesattigte Monomere und elastomeie Bindemittel, die bei 
einer Belichtung mit UV-Licht vernetzt werden und dadurch 
eine spatere Auswascbung beim Entwickeln verhindern, so- 
wie einer oberen iasersensitiven Schicht, die durcb Bestrah- 
lung mit Laseriicht in vorgegebenen Bereichen entspre- 
chend den zu ubertrageoden Informationen partiell entfernt 
wird, um tiber der Photopoiymerschicht eine integral mit der 
Druckplatte verbundene Maske zu erzeugen. Diese Maske 
deck! bei einer anschliefienden UV-Belichtung der Druck- 
platte diejenigen Bereiche der Photopoiymerschicht ab, an 
denen die lasersensitive Schicht zuvor nicht entfernt worden 
ist und verhindert in diesen Bereichen die Vernetzung bzw. 
Aushartung der Photopoiymerschicht, so dass sie bei einer 
nachfoLgenden Entwicklung der Druckplatte dort vom Ent- 
wickler ausgewaschen wird. Die fertig entwickelte Druck- 
platte weist erhabene und vertiefte Bereiche auf, wobei die 
ersteren dort angeordnet sind, wo die lasersensitive Schicht 



10 



15 



20 



25 



sensitive Schicht auf der gesamten Druckplattenoberflache 
mit dem Lasers txahl abgetastet worden ist, sonde rn bereits 
wahrend dieses Vorgangs mit der UV-Belichtung zu begin- 
nen, und zwar in denjcnigen Bereichen der Druckplatten- 
oberflache, in denen die lasersensitive Schicht bereits mit 
dem Laserstrahl entfernt worden ist Die Entfernung der Ia- 
sersensitiven Schicht und die Bestrahlung mit UV-Licht er- 
folgt so mit gemafl einem ersten Aspekt der Erfindung zeit- 
gleich in verschiedenen Bereichen der Druckplattenoberfla- 
che, und vorzugsweise Zug um Zug im selben Gerat, zweck- 
maBigerweise einem modifizierten Laserbelichter, der ge- 
maS einem weiteren Aspekt der Erfindung mit einer zusatz- 
lichen UV-Lichtquelle ausgestattet ist, aus der im Anschluss 
an die Abtastung der Druckplattenoberflache mit dem La- 
serstrahl dieselbe abschnittsweise nacheinander mit UV- 
Licht bestrahlt wird, um die Photopoiymerschicht unter den 
kurz zuvor entfernten Bereichen der Iasersensitiven Schicht 
zu vernetzen bzw. gegen eine spatere Auswaschung bestan- 
dig zu machen. 

[0008] Dabei ist es grunds5tzlich moglich, einen vom La- 
serstrahl erzeugten Lichtpunkt oder mehrere von mehreren 
Laserstrahlen gleichzeitig erzeugte Lichtpunkte sowie einen 
durch die Bestrahlung mit UV-Licht auf der Druckplatten- 
oberflache erzeugten UV-Lichtfleck (oder ggf . auch mehrere 
nebeneinander oder im Ab stand voneinander erzeugte UV- 
Uchtflecke) unabhangig voneinander iiber die Druckplat- 
tenoberflache zu bewegen. Eine bevorzugte Ausgestaltung 
der Erfindung sieht jedoch vor, einen zur Abtastung der 
Druckplattenoberflache mit Laseriicht dienenden Laser- 



zuvor durch die Bestrahlung mit dem Laseriicht entfernt 30 druckkopf und einen zur Abtastung der Druckplattenober- 

worden ist fiache mit UV-Licht dienenden UV-Druckkopf mit gleicher 

[0003] Bei bekannten Verfahren zur Laserdirektbelich- Geschwindigkeit und in einem vorgegebenen Abstand an 

tung von Flexo-Druckplatten wird zuerst die gesamte der Druckplattenoberflache entlang zu bewegen. 

Druckplatte in einem Laserbelichter mit einem oder mehre- [0009] Gemafi einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 

ren Laserstrahlen abgetastet, um die lasersensitive Schicht 35 der Erfindung wird die Druckplatte im Laserbelichter auf 

in den spateren Druckbereichen der Druckplatte jeweils ent- eine Trommel aufgespannt, und der Laserdruckkopf und der 

sprechend einem vorgegebene Raster punktrormig zu ent- UV-Druckkopf auf einem gemeinsamen oder zwei getrenn- 

femen. Dazu wird die Druckplatte gewohnlich auf eine ten Schlitten in axialer Richtung zeiienweise an der Trom- 

Trommel des Laserbelichters aufgespannt, an der ein opti- mel entlangbewegt, die jeweils nach Abschluss der Belich- 

sches Laserstrahl-Abtastsystem zeiienweise in axialer Rich- 40 tung von einer oder mehreren Zeilen mit dem Laseriicht und 

tung entlangbewegt wird, wobei die Trommel jeweils nach mit dem UV-Licht um ein vorgegebenes Winkelmafi weiter- 

der Abtastung von einer oder mehreren Zeilen um ein vorbe- gedreht wird, um die nachste Zeile oder die nachsten Zeilen 

stimmtes Winkelmafi gedreht wird, so dass die nachste Zeile mit dem Laseriicht bzw. mit dem UV-Licht abzutasten. 

oder Zeilen abgetastet werden konnen. Nach der Fertigstel- [0010] Wenn der Laserdruckkopf und der UV-Druckkopf 

lung der Maske wird die Druckplatte von der Trommel des 45 gemeinsam iiber die Druckplattenoberflache bewegt wer- 



Laserbelichters abgenommen und in einem UV-Belichter 
grofiflachig mit diffusem UV-Licht bestrahlt, um die nicht 
maskierten Bereiche der Photopoiymerschicht zu vernetzen 
und zu harten. 

[0004] Bei dem bekannten Verfahren wird der verhaltms- 
maBig grofie Zeitbedarf fur das Abnehmen der Druckplatte 
von der Trommel des Laserbelichters und den Transport 
zum UV-Belichter als nachteilig angesehen, wahrend im 
Hinblick auf die benotigten Gerate, d. h. den Laserbelichter 
und den UV-Belichter, der verhaltnismaBig grofie Platzbe- 
darf und die nicht unerheblichen Investitionskosten als 
nachteilig angesehen werden. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daner, 
bei Verfahren und Vorrichtungen der eingangs genannten 
Art den Zeitbedarf fur die partieile Entfernung der Iasersen- 
sitiven Schicht und die Bestrahlung mit UV-Licht zu verrin- 
gern bzw. den Platzbedarf und die Investitionskosten fur die 
erforderiichen Genile zu senken. 

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die in 
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den, sind die beiden Druckkopffe vorzugsweise entweder in 
axialer Richtung oder in Umfangsrichtung der Trommel in 
einem vorgegebenen Abstand voneinander angeoidnet. 
Wahrend im zuerst genannten Fall der UV-Lichtfleck in 
axialer Richtung hinter dem Laserlichtpunkt sukzessive 
iiber eine oder mehrere ganze Zeilen hinweg bewegt wird, 
bevor die Trommel weitergedreht und die nachste oder 
nachsten Zeilen mit dem Laserstrahl abgetastet und mit dem 
UV-Licht belichtet werden, wird im zuletzt genannten Fall 
mit der UV-Belichtung der einen oder mehreren Zeilen erst 
nach deren voUstandiger Abtastung mit dem Laserstrahl be* 
gonnen, wenn die Trommel um soviet weitergedreht warden 
ist, dass der UV-Druckkopf diese eine oder mehreren Zeilen 
ilberstreicht. 

[0011] Bei einer zeilenweisen Abtastung der Druckplatte 
mit einem oder mehreren Laserstrahlen wird die Breite des 
nachfolgenden UV-Lichtflecks, d. h. dessen Abmessung 
quer zu seiner Bewegungsrichtung, zweckmafiig so gewahlt, 
dass sie der Abtastbreite des Laserdruckkopf s entspricht 



den Patentanspriicben 1, 10 und 23 angegebenen Merkmals- 65 oder diese etwas ubersteigt, um dadurch eine gleichmaBige 

kombinationen gelost Uchtintensitat iiber die gesamte Breite einer oder mehrere 

[0007] Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, nicht Abtastzeilen sicherzustellen. Die Lange des UV-Iichtflecks 

wie bisher mit der UV-Belichtung abzuwarten, bis die laser- wird vorzugsweise in Abhangigkeit von der Lichtintensitat 
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des abgestrahlten UV-Lichts so eingestellt, dass die Photo- 
poly merschicht unter einem kurz zuvor cntfcrnten Bereich 
der iasersensiuven Schicht beim Passieren des UV-Licht- 
flecks vollstandig vernetzt und damit eine zusarzliche spa- 
teie UV-Belichtung iiberflussig wild. 

[0012] Bei einer auf eine Trommel aufgespannten Druck- 
platte isi die Lange des UV-Lichtflecks zweckmaBig nicht 
groBer als die DirTerenz zwischen der Lange der Trommel 
und der Lange der Druckplatte in axialer Richtung der 
Trommel, so dass es nicht erforderlich ist, den Laserdruck- 
kopf oder den UV-Druckkopf iiber das Ende der Trommel 
hinaus zu bewegen, urn die Ran der der Druckplatte mil UV- 
Licht zu belichten bzw. mat dem Lasers trahl abzutasteo. 
[0013] Der Laserdruckkopf und/oder der UV-Druckkopf 
konnen rait einer oder mehreren Laserlichtquellen, bei- 
spielsweise einem Einstrahl- YAG-Laser, ein Mehrstrahl- 
YAG-Laser oder einem Laserdioden- Array bzw. mit einer 
oder mehreren UV-Lichiquellen, beispielsweise einer oder 
mehreren Deuteriumlampen, ausgestattet sein, die auf einem 
Schlitten an der Druckplattenoberflache entlanggefUhrt wer- 
den, wobei eine zwischen der UV-Lichtquelle und der 
Druckplattenoberflache angeordnete Optik das UV-Licht zu 
einem Lichlfleck mit der gewUnschten CJroBe formt, wobei 
durch eine entsprechend ausgebildete Optik das Ergebnis 
der UV-Belichtung gezielt beeinflusst werden kann. 
[0014] Alternativ dazu kann jedoch zumindest die UV- 
Lichtquelle und ggf. auch die Laserlichtquelle stationar an- 
geordnet und tiber einen Faserlichtlciter mit dem jeweiligen 
Druckkopf verbunden werden, um die zu bewegenden Mas- 
sen zu verkleinem. 

[0015] Die zur Obertragung des UV-Lichts verwendeten 
Faseriichtleiter sind vorzugsweise Flussigkeits-Faserlicht- 
leiter, die das UV-Licht durch eine im Inneren eingeschlos- 
sene hochtransparente Fliissigkeit iibertragen, wahrend zur 
Obertragung des Laserlichts bevorzugt Glas- oder Kunst- 
stoff-Fasertichtleiter verwendet werden. 
[0016] Da die zur Zeit verwendeten Flexo-Druckplatlen 
vor ihrer Entwicklung auch von ihrer Riickseite her mit UV- 
Licht belichtet werden rnussen, kann bei diesen Druckpiat- 
ten der bis zur Entwicklung erforderliche Zeit- und Platzbe- 
darf weiter verringert werden, wenn die Platte n gemaB einer 
weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung auf ei- 
nen fiir UV-Licht durchlassigen Druckplattentrager aufge- 
legt oder aufgespannt werden und ihre Riickseite durch die- 
sen TVager hindurch mit UV-Licht belichtet wird. Die Ruck- 
seitenbelichtung kann erfblgen, wahrend die Vorderseite der 
Platte mit dem Laserstrahl abgetastet und mit UV-Licht be- 
lichtet wird, oder unmittelbar im Anschluss daran. Bei der 
Ruckseitenbelichtung kann die gesamte Riickseite der 
Druckplatte gleichzeitig belichtet werden, zum Beispiel mit- 
tels einer diffusen UV-Lichtquelle, welche die gesamte, von 
der Druckplatte abgewandten Seite des DruckplattentrSgers 
gleichzeitig mit UV-Licht bestrahlt, oder nach und nach, 
wobei die Riickseite der Druckplatte wie deren Vorderseite 
vorzugsweise zeilen- und spaltenweise mit einem UV-Licht- 
fleck abgetastet wird. Zur Belichtung der Riickseite einer 
auf einer Trommel eines Laserbelichters aufgespannten 
Druckplatte kann die Trommel aus einem fur UV-Licht 
durchlassigen Hohlzylinder bestefaen, der im Inneren mit ei- 
ner UV-Lichtquelle versehen ist oder Uber einen UV-Licht- 
leiter von innen her mit UV-Licht beaufschJagbar ist, 
[0017] Bei der Ruckseitenbelichtung wird die Lei stung 
des UV-Lichts so gesteuert, dass es nicht bis in den von der 
Vorderseite her belichteten Bereich gelangt, um die durch 
die Bestrahlung mit dem Laserstrahl und die Ybrderseiten- 
belichtung auf die Druckplatte ubertragene Information 
nicht zu zerstoren. Das heiBt, die In ten si tat der Ruckseiten- 
belichtung wird so auf das Material der Druckplatte abge- 
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stimmU dass die Hndringtiefe nur verhalinismaBig gering 
ist und ausreicht, um bei der anschliefienden Entwicklung 
der Druckplatte auf deren RQckseite eine Auswaschung des 
Drue kplattenmateri als zu verhindem. 
[0018] Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in 
der Zeichnung dargestellten Ausruhrungsbeispiels nMher er- 
lauterL Es zeigen: 

[0019] Fig. 1 eine vereinfachte perspektivische Ansicht 
eines erfindungsgemaflen Laserbelichters; 
[0020] Fig, 2 eine schematische Draufsicht auf einen Teil 
einer im Laserbelichter aufgespannten Flexo-Druckplatte; 
[0021] Fig. 3 eine schematische Querschnittsansicht der 
Druckplatte und von Teilen des Laserbelichters entlang der 
linie m-IH der Fig. 2; 

[0022] Fig. 4 eine Ansicht entsprechend Fig. 2 zur Erlau- 
terung eines etwas abgewandelten erfindungsgernaBen Ver- 
fahrens; 

[0023] Fig. 5 eine schematische Querschnittsansicht der 
Druckplatte und von Teilen eines etwas abgewandelten La- 
serbelichters entlang der Linie V- V der Fig. 4. 
[0024] Der in Fig. 1 dargestellte, zur Direktbeiichtung von 
Flexo-Druckplatten di encode Laserbelichter (1) besteht im 
wesentlichen aus einer zwischen zwei sedtlichen Belichter- 
teilen drehbar eingespannten Trommel (2), auf deren Um- 
fangsflaehe die zu belichtenden Rexo-Druckplatten (3) auf- 
gespannt werden, einem Drehantrieb (nicht dargestellt) zum 
Drehen der Trommel (2) und der Druckplatten (3), einem 
auf Fuhrungen (4) in axialer Richtung der Trommel (2) und 
der aufgespannten Druckplatte (3) verfahrbaren Schlitten 

(5) , einem auf dem Schlitten (5) montierten Laserdruckkopf 

(6) , der durch einen Faseriichtleiter (7) mit einer stationaren 
Laserlichtquelle, beispielsweise einem Mehrs trahl- YAG- 
Laser, (nicht sichtbar) in einem unteren Belichterteil ver- 
bunden ist, einem auf dem Schlitten (5) montierten UV- 
Druckkopf (8), der durch einen weiteren Faseriichtleiter (9) 
mit einer stationaren UV-Lichtquelle (nicht sichtbar) im un- 
teren Belichterteil verbunden ist, so wie einem Steuerpult 
(10), das ebenfalls auf Fuhrungen (U) in axialer Richtung 
entlang der Trommel (2) beweglich ist. 

[0025] Wahrend zur Obertragung der Laserstrahlung ein 
herkommlicher Faseriichtleiter (7) verwendet wild, dessen 
Fasem aus ummanteltem Quarz oder Xunststoff bestehen, 
umfasst der zur Obertragung der UV-Strahlung verwendete 
Faseriichtleiter (9) mit Flussigkeitgefullte Fasern, beispiels- 
weise die von LUMATEC, Miinchen, Deutschland erhaitii- 
chen Russiglichtleiter der Serie 250, die bei einer Obertra- 
gung in dem gewUnschten Wellenlangenbereich von 315 bis 
380 nm eine geringere Verlustleistung als herkommliche 
Quarzfasern besitzen. 

[0026] Wie am besten in den Fig. 3 und 5 dargestellt, be- 
steht die auf die Trommel (2) aufgespannte handelsQbliche 
Flexo-Druckplatte (3) zur Laserdirektbelichtung in bekann- 
ter Weise im Wesentlichen aus einer unteren Tragerschicht 
(12) aus Metall oder Kunststoff, vorzugsweise einer Polye- 
sterfolie, einer auf die Oberseite der Tragerschicht (12) auf- 
gebrachten Photopolymerschicht (13), enthaltend ungesfit- 
tigte Monomere und elastomere Bindemittel, die bei einer 
Belichtung nrit UVA-Licht mit einer Wellenlange von 315 
bis 380 nm zu langkettigen Polymeren vernetzt werden, so- 
wie einer auf die Oberseite der Photopolymerschicht (13) 
aufgebrachten, fiir UV-Strahlung undurchlassigen lasersen- 
sitiven Schicht (14). 

[0027] Der in axialer Richtung an der Tromraeloberflache 
entlang bewegliche Laserdruckkopf (6), dessen Aufbau in 
Fig. 3 schematiscb dargestellt ist, ist als N-Kanal-Mebr- 
strahl-Druckkopf ausgebildet und besteht im Wesentlichen 
aus einem Iichtschalter (15) zur selektiven Unterbrechung 
der einzelnen Lasers trahlen entsprechend der zu ubertrageo- 
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den Bildinformationen, sowie einem Objektiv (16) zurBiin- 
delung der Laserstrahlen, die zwischen dem Ende des Faser- 
lichtleiters (7) und dcr Oberflache der Druckplatte (3) ange- 
ordnct sind. Der Lichtschalter (15) wird durch einen Raste- 
rimageprozessor (nicht dargestellt) des Laserbelichters (1) 
gesteuert, der die auf die Druckplatte (3) zu ubertragenden 
Schrift- und/oder Bilddaten in einzelne digitale Pixeldaten 
zerlegt und den Lichtschalter (15) entsprechend diesen Pi- 
xeldaten ttffhet oder schlieBt. Aus dem Laserdruckkopf (6) 
konnen gleichzeltig mehrere Laserstrahlen hoher Intensita't U 
auf die Oberflache der Druckplatte (3) emitticrt werden, wo- 
bei mehrere in axialer Ricbtung der Trommel (2) verlau- 
fende Zeilen (17) eines auf die Druckplatte zu iibertragen- 
den, in Fig. 2 und 4 vereinfacht dargestellten Punktrasters 
(18) gleichzeitig abgetastet werden. Dabei wird an den vom u 
Laserstrahl belicbteten Punkten die Lasersensitive Schicht 
(14) entfemt, wobei diese Punkte den in Fig. 2 und 4 
schwarz dargestellten Punkten entsprechen, die beim spate- 
ren Druckvorgang Druckfarbe Ubertragen sollen. Bei der 
partiellen Entfernung der lasersensitiven Schicht (14) han- 2C 
delt es sich urn eine Art Mikroscnneidvorgang, einen rein 
physikalischen, thermiscben Prozess, bei dem die lasersen- 
sitive Schicht (14) entsprechend dem vorgegebenen Punkt- 
raster unter Bildung punktfBrmiger Offnungen (19) bis zur 
Photopoly merschi c h t (13) abgetragen wird. Die Wellen- 25 
lange der von der Laserlichtquelle emittierten Laserstrah- 
lung liegt im Intrarotbereich, wahrend das Pbolo polymer im 
UV-Bereich empfindlich ist f so dass diese bei der Abtastung 
mit dem Laserlicht nicht von diesem beeinflusst wird. 
[0028] Der in Fig. 2 in Bewegungsrichtung des Schlittens 30 
(5) (Pfeil A) hinter dem Laserdruckkopf (6) montierte UV- 
Druckkopf (8) dient dazu, die Druckplattenoberflache un- 
mittelbar nach der Belichtung mit dem Laserlicht mit UV- 
Licht zu bestrahlen. Dieses UV-Licht dringt durch die kurz 
zuvor gebildeten punktfonnigen Ofihungen (19) in die Pho- 35 
topolymerschicht (13) ein, wobei die Monomere des Photo- 
polymers unterhalb dieser Ofmungen (19) vernetzt werden, 
so dass das Photopolymer bei einem spateren Waschen der 
Druckplatte (3) im Zuge ihrer Entwicklung (nicht darge- 
stellt) an diesen Stellen nicht ausgewaschen wird; im Ge- 40 
gensatz zu den Bereichen, in denen die fur UV-Strablung 
undurchlassige lasersensitive Schicht (14) erhalten bleibt 
und somit keine Vernetzung der Monomere erfolgt. 
[0029] Der in Fig. 3 schematisch dargestellte UV-Druck- 
kopf (8) besteht im wesentiichen aus einem zwischen dem 45 
Ende des Faserlichtleiters (9) und der Oberflache der Druck- 
platte (3) angeordneten Optiksystem (20), das zum Bei spiel 
ein oder mehrere Blendenelemente (21, 22) und/oder ein 
oder mehrere Unsenelemente (23, 24) umfassen kann, um 
auf der Oberflache der Druckplatte (3) einen UV-Lichtfleck 50 
(25) zu erzeugen, der vorzugsweise scharf umrissene Be- 
grenzungen und eine im wesentiichen gieichm&Bige Intensi- 
tatsverteilung aufweist 

[0030] Bei dem in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel besitzt der UV-Lichtfleck (25) einen quadratischen SS 
Umriss und weist in Umfangsrichtung der Trommel (2) eine 
der Abtastbreite (B) des Laserdruckkopfs (6) entsprechende 
Breite auf, so dass jeder Punkt auf der Oberflache der 
Druckplatte (3) ein einziges Mai vom UV-Lichtfleck (25) 
tibers trie hen wird. 60 
[0031] Derngegenuber besitzt der in Fig. 4 und 5 darge- 
stellte UV-Lichtfleck (25) eine rechteckige Form mit einer 
dem Doppelten der Abtastbreite (B) des Laserdruckkopfs 
(6) entsprechenden Breite sowie einer groBeren Lange, im 
dargestellten Beispiel dem Doppelten seiner Breite, so dass 65 
jeder Punkt der Druckplattenoberflache zwei Mai vom UV- 
Lichtfleck (25) uberstrichen wird und auch in jeder einzel- 
nen Abtastzeile (17) oder Gruppe von Abtastzeilen (17) lan- 



ger belichtet wird Dadurch kann die Energiedichte der von 
der UV-Lichtquelle emittierten UV-Strahlung ohne eine Be- 
einflussung der benotigten spezifischen Energiedichte von 
etwa 20 Ws/cra 2 Druckplattenoberflache verringert werden. 

i [0032] Im Unterschied zu dem Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig, 1 bis 3 ist der UV-Druckkopf (8) bei dem in Fig. 4 und 5 
dargestellten Ausruhrungsbeispiel nicht in axialer Richtung 
sondem in Drehrichtung der Trommel (2) hinter dem Laser- 
druckkopf (6) angeordnet, wird jedoch zusammen mit die- 

• sem in axialer Richtung der TYommel (2) bewegt so dass 
dort ubereinander im Abstand angeordnete Gruppen von 
Abtastzeilen (17) im Wesentiichen an der gleichen axialen 
S telle gleichzeitig mit der Laserstrahlung bzw. mit der T7V- 
Strahlung beaufschlagt werden, wahrend in Fig. 2 und 3 
eine einzige Gruppe von mehreren benachbarten Abtastzei- 
len (17) an zwei in axialem Abstand angeordneten Stellen 
gleichzeitig mit der Laserstrahlung bzw. mit der UV-Strah- 
lung beaufschlagt wird. 

[0033] Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist auBerdem sowohl eine Lasers trahlungsquelle in 
Form eines mehrzeiligen Laserdiodenarrays (27) als auch 
eine UV-Strahlungsquelle in Form einer Deuteriumlampe 
(26) auf dem Schlitten (5) selbst rnontiert, wobei diese 
Lampe (26) UV-Licht in einem Kondnuum von 175 bis 
300 nm erzeugt. Das zwischen der Lampe (26) und der 
Druckplattenoberflache angeordnete Optiksystem (20) ist 
ebenfalls anders aufgebaut und umfasst nur ein Linsenele- 
ment (28) und ein Blendenelement (29). Wie aus einem Ver- 
gleich der Fig, 3 und 5 ersichtlich ist, konnen durch die 
Wahl eines geeigneten Optiksystems (20), das an S telle oder 
neben Linsen oder Blenden andere optische Elemente um- 
fassen kann, nicht nur die Form oder GroBe des UV-Licht- 
flecks (25) sondern auch andere Eigenschaften der UV- 
Strahlung, wie zum Beispiel deren Biindelung oder Koha- 
renz, und damit das Ergebnis der UV-Belichtung beeinflusst 
werden, im Unterschied zu den bekannten UV-Belichtern, in 
denen die gesamte Druckplattenoberflache mit difrusem 
UV-Licht geflutet wird. 

[0034] Zur Belichtung der auf der Trommel (2) aufliegen- 
den Ruckseite der Druckplatte (3) mit UV-Licht ist die 
Trommel (2) als Hohlzylinder aus einem fur UV-Iicht 
durchlassigen Material, wie Quarzglas, hergestellt und ent- 
halt in ihrem hohlen Inneren eine UV-Lichtquelle (nicht dar- 
gestellt), beispielsweise eine zylindrische UV-Lichtquelle, 
mit der die Druckplatte (3) zur Ruckseitenbeh'chtung durch 
die Wand der Trommel (2) hindurch gteichmafiig mit UV- 
Licht bestrahlt werden kann. 

Paten tan spriiche 

1. Verfahren zur Ubertragung von Informationen auf 
eine Druckplatte mit einer Tragerschicht, einer Photo- 
poly merscbicht und einer lasersensitiven Schicht, ins- 
besondere auf eine Flexo-Dmckplatte zur Laserdirekt- 
belichtung, bei dem zuerst die lasersensitive Schicht 
mit mindestens einem in Bezug zur Druckplatte be- 
weglichen Laserstrahl selektiv entfemt wird, und bei 
dem die Druckplatte anschiie&end mindestens auf der 
Seite der selektiv entfemten lasersensitiven Schicht mit 
UV-Licht bestrahlt wird, um bei einer nachfolgenden 
Entwicklung der Druckplatte ein Auswaschen der Pho- 
topolyraerschicht unter den entfemten Bereichen der 
lasersensitiven Schicht zu verbindern, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass gleichzeitig verschiedene Bereiche 
dcr Oberflache der Druckplatte (3) mit dem Laserstrahl 
und mit dem UV-Licht bestrahlt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicb- 
net, dass zur Bestrahlung mit dem Laserlicht nunde- 
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stens ein Lasers trahl liber die Druckplattenoberflache 
bcwegt wird, urn die Oberflache mit raindestens cincm 
Lascrlichrpunkt abzutasten. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet dass zur Bestrahlung mit dem UV-Licht en in- 5 
destens ein UV-LichmUndel Uber die Druckplatten- 
oberflache bewegt wird, urn die Oberflacbe mit min de- 
stens einem UV-Lichtfleck (25) abzutasten. 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekennzeich- 
net dass der UV-Lichtfleck (25) dem Laseriichtpunkt 10 
im Wesentlichen in einem vorgegebenen Abstand uber 
die Druckplattenoberflache nachgefuhrt wird 

5. Verfahren nach Anspruch 4. dadurch gekennzeich- 
net dass der UV-Lichtfleck (25) dem Laseriichtpunkt 
unabhangig von dessen Bewegung Uber die Dmckplat- is 
tenoberflache nachgefllhrt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet dass die GroBe des UV-Licht- 
flecks (25) raindestens der GroBe des Laserlichtpunkts 
entspricht. 20 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (3) zeilen- 
weise mit dem Lasers trahl und mit dem UV-Licht ab- 
g etas ret wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekeonzeich- 25 
net, dass jeweils mehrere Zeilen der Druckplatte (3) zu- 
gleich mit dem Laserstrahl abgetastet werden, und dass 
die Breite einer mit dem UV-Licht bestrahlten Flachc 
der Druckplatte mindestens der Breite (B) der mehre- 
ren Lasers trahlabtastzeilen (17) entspricht 30 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (3) auf ei- 
nen Druckplattentrager (2) aufgelegt und z wise hen der 
Abtastung nrit dem Laserstrahl und dem UV-Licht 
nicht vom Druckplattentrager (2) abgenommen wird. 35 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (3) zur Be- 
strahlung mit dem Laserstrahl und mit dem UV-Licht 
auf einen fur UV-Licht durchl&ssigen Druckplattentra- 
ger (2) aufgelegt und wahrend oder nach der Bestrah- 40 
lung ihrer Vorderseite mit dem Laserstrahl und dem 
UV-Licht auf ihrer Rtickseite mit durch den Druckplat- 
tentrager (2) hindurch mit UV-Licht bestrahlt wird. 

11. Vorrichtung zur Obertragung von Informationen 
auf eine Druckplatte mit einer THgerschicht, einer 45 
Photopolymerschicht und einer lasersensitiven 
Schicht, insbesondere auf eine Flexo-Druckplatte zur 
Laserdirektbelichtung, umfassend einen Laserbelichter 
mit einem Druckplattentrager und mindestens einem in 
Bezug zum Druckplattentrager beweglichen, die SO 
Druckplatte abtastenden Laserstrahl zur seiektiven 
Entfemung der lasersensitiven Schicht, sowie minde- 
stens einer UV-Iichtquelle zur Bestrahlung der selek- 
tiv entfemten lasersensitiven Schicht nrit UV-Licht da- 
durch gekennzeichnet, dass die Photopolymerschicht 55 
(13) im Laserbelichter (1) mit dem UV-Licht aus der 

U V-LichtqueUe beaufschlagbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Laserbelichter (1) gleichzeitig ver- 
schiedene Bereiche der Druckplattenoberflache mit 60 
dem Laserstrahl bzw. mit dem UV-Licht beaufschlag- 
bar sind. 

13. 'Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass das UV-Licht in Form eines UV- 
Lichtflecks (25) Qber die Druckplattenoberflache be- 65 
wegbar ist 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die UV-Lichtquelle im 



Laserbelichter (1) eingebaut ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
gekennzeichnet durch einen fur UV-Licht durchlassi- 
gen Lichtleiter (9) zur Obertragung des UV-Lichts von 
der UV-Lichtquelle in die Nahe der Druckplattenober- 
flache. 

16. VDrrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15, 
gekennzeichnet durch ein zwischen der UV-Licht- 
quelle bzw. einem Austrittsende des UV-Lichtleiters 
(9) und der Druckplattenoberflache angeordnetes Op- 
tiksystem (20) zur Beeinflussung von Strahlungseigeo- 
schaften des UV-Lichts. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Druckplattentrager 
als drehbare Trommel (2) ausgebildet ist und dass der 
UV-Lichtfleck (25) in axial er Richtung der Trommel 
(2) uber die Oberflache der Druckplatte (3) bewegbar 
ist 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass die UV-Lichtquelle (26) 
oder ein Austrittsende eines nrit der UV-Lichtquelle 
verbundenen UV-Lichdeiters (9) auf einem in Bezug 
zur Trommel (2) beweglichen Schlitten (5) angebracht 
ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet dass der Schlitten (5) die Las erlic htqu e lie 
(27) oder ein Austrittsende eines mit der Laserlicht- 
quelle verbundenen Laserlichtleiters (7) tragt 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet dass die UV-Lichtquelle (26) bzw. das Aus- 
trittsende des UV-Lichtleiters (9) in Bewegungsrich- 
tung des Schlittens (5) hinter der Laserlichtquelle (27) 
oder dem Austrittsende des Laserlichtleiters (7) ange- 
ordnet ist 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass der UV-Lichtfleck (25) 
die Oberflache der Druckplatte (3) ein einziges Mai 
iiberstreicht 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass der UV-Lichtfleck (25) 
die Oberflache der Druckplatte (3) mehrmals iiber- 
streicht. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Summe der Energie- 
dichten des uber die Oberflache der Druckplatte (3) be- 
wegten UV-Lichtflecks (25) im Wesentlichen minde- 
stens etwa 20 WS/cm 2 Druckplattenoberflache betrSgt 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet dass der Druckplattentrager 
(2) fur UV-Licht durchlassig ist und dass auf einer von 
der Druckplaue (3) abgewandten Seite des Druckplat- 
tentragers (2) eine UV-Lichtquelle angeordnet ist. 

25. Laserbelichter zur Obertragung von Informationen 
auf eine Druckplatte mit einer Tragerschicht einer 
Pbotorjoiymerschicht und einer lasersensitiven Schicht 
durch selektives Entfemen der lasersensitiven Schicht 
mit mindestens einem beweglichen, die Oberflache der 
Druckplatte (3) abtastenden Laserstrahl, umfassend ei- 
nen Druckplattentrager und mindestens eine Laser- 
lichtquelle, gekennzeichnet durch mindestens eine UV- 
Lichtquelle zur Erzeugung eines UV-Lichtflecks (25) 
auf der selektiv entfemten lasersensitiven Schicht (14) 
im Anschluss an die Abtastung der Druckplattenober- 
flache mit dem Laserstrahl. 
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